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TURK AKREDITASYON KURUMU

2006/42/AT MAKINE EMNIYETI YONETMELIGI KAPSAMINDA ONAYLANMIS
KURULUS ADAYLARI iCiIN AKREDITASYON REHBERI

0. Amag

Bu rehber, 2006/42/AT Makine Emniyeti Yonetmeligi kapsaminda Onaylanmis Kurulus olma
amacl akreditasyona basvuran ve Uygunluk Degerlendirme Kuruluslarinin ilk akreditasyon,
gbzetim, kapsam genisletme ve akreditasyon yenileme denetimlerinde goz Oniine alinmasi
gereken kurallar1 olusturmak, EA 2/17 dokiimani, 2006/42/AT ve Avrupa Parlamentosu ve
Konseyinin 768/2008 sayili karar1 mevzuatindaki sartlarin bir kismint agiklamak, ilgili
yonetmelik kapsaminda onaylanma amagh akreditasyon bagvurulart i¢in denetimlerin
planlanmasinda gozetilecek sartlar1 belirlemek ve s6z konusu dokiiman ve mevzuatin
akreditasyon siireclerinde uygulanmasina destek olmast amaci ile yayimlanmustir.

1. Kapsam

Bu Rehber, Avrupa Akreditasyon Birligi zorunlu dokiiman1 EA 2/17 “Onaylanmis Kurulus
Olma Amagh, Uygunluk Degerlendirme Kuruluslarimin Akreditasyonu icin Yatay
Gereksinimler Rehberi”, TURKAK R10.13 “Onaylanmis Kurulus Aday: Uygunluk
Degerlendirme Kuruluslar: i¢in Akreditasyon Rehberi”, 768/2008 sayili karar ve 2006/42/AT
Makine Emniyeti Yonetmeliginde aranan sartlar ve Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanliginca
Onaylanmis Kuruluslarin Gorevlendirilmesi, Izlenmesi ve Denetlenmesinde Esas Alinacak
Temel Kriterlere Dair Tebligin sartlar1 ile beraber TURKAK tarafindan gerceklestirilen
akreditasyon denetimlerinde kullanilan normatif dokiimanlar1 desteklemek amaci ile uygunluk
degerlendirme kuruluslarinin karsilamasi gereken sartlari, saha denetimlerinin planlanmasina
dair hususlart icermektedir. Uygulanmasi zorunlu olan bu Rehber, akreditasyon
denetimlerinde yukarida adi gegcen dokiiman ve mevzuatlarin kullanilmasini engellemez ve
bunlarin yerine gegmez.

2. Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanhginca Onaylanmis Kuruluslarin Gorevlendirilmesi,
Izlenmesi ve Denetlenmesinde Esas Alinacak Temel Kriterlere Dair Teblig Baglaminda
Onaylanma Amach Akreditasyona Iliskin Sartlar

2.1. Akreditasyon Standardi

2006/42/AT Makine Emniyeti Yonetmeligine gore Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanliginca
Onaylanmis Kuruluslarin Gorevlendirilmesi, izlenmesi ve Denetlenmesinde Esas Alinacak
Temel Kriterlere Dair Teblig geregi onaylanma amaclh akreditasyon bagvurular1 EA 2/17
Onaylanmis Kurulus Olma Amagli, Uygunluk Degerlendirme Kuruluslarinin Akreditasyonu
icin Yatay Gereksinimler Rehberi ve R.10-13 Onaylanmis Kurulus Aday1r Uygunluk
Degerlendirme Kuruluslar Igin Akreditasyon Rehberi’nde belirtilen 17000 serisi uygunluk
degerlendirme standartlarina gore degerlendirilir.
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2.2. Teknik Diizenleme Sorumlusu I¢in Sartlar

Onaylanmis Kurulus adayr uygunluk degerlendirme kuruluslarinin 2006/42/AT Makine
Emniyeti Yonetmeligi alaninda gergeklestirdigi faaliyetlerini yoneten teknik diizenleme
sorumlusunun/sorumlularinin bu Rehberin 2.5. Maddesinde a-j olarak gruplandirilan ve
basvuruya konu olan her bir makine grubundan en az bir makine i¢in basvuru kapsaminda yer
alan uygunluk degerlendirme prosediirlerinin (modiiller) timiinde yetkin olmalidir. Teknik
Diizenleme Sorumlusu/Sorumlulart i¢in Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanliginca Onaylanmis
Kuruluslarin Goérevlendirilmesi, Izlenmesi ve Denetlenmesinde Esas Alinacak Temel
Kriterlere Dair Teblig de belirtilen asgari yeterlilik sartlar1 aranir. Teknik diizenleme
sorumlusunun yetkilendirildigi uygunluk degerlendirme faaliyetleri kapsaminda yetkin olmasi
sarttir.

2.3. Teknik Uzmanlar I¢in Sartlar

Onaylanmig Kurulus adayr uygunluk degerlendirme kurulugunun akreditasyon denetiminde
bu Rehberin 2.5. Maddesinde tanimlanan a-j makine grubu kapsaminda yetkilendirdigi teknik
uzmanlar icin Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanliginca Onaylanmig Kuruluslarin
Gorevlendirilmesi, Izlenmesi ve Denetlenmesinde Esas Alinacak Temel Kriterlere Dair
Teblig de belirtilen asgari yeterlilik sartlart aranir. Teknik uzmanlarin yetkilendirildikleri
uygunluk degerlendirme faaliyetleri kapsaminda yetkin olmalar1 sarttir.

2.4. Dokiimantasyon

Onaylanmig Kurulug Adayinin onaylanma amagli akreditasyon talep ettigi kapsam dahilindeki
tiim makineler ile ilgili dokiimantasyona (prosediir, talimat, standart bazinda kontrol listeleri
vb.) ve bagvurdugu tiim makineler ve standartlarinda personel yetkinligine sahip olmalidir.

2.5. Saha Denetimleri ile ilgili Kurallar

2006/42/AT Makine Emniyeti Yonetmeligi EK IV’e giren makineler kapsaminda yapilacak
saha denetimleri asagida belirtilen onaylanma amagl akreditasyona bagvurulan
gruplandirmada (a-j) yer alan en az bir tiir makine igin yapilan uygunluk degerlendirmesini
icerecek sekilde gergeklestirilir. Bir akreditasyon ¢evrimi igerisinde, akreditasyon
kapsamindaki tiim makine gruplarindan en az bir tir makine ic¢in saha denetimi
gergeklestirilir.

a) 1 Ahsap ya da benzeri fiziki 6zelliklerdeki malzemeleri veya et ya da benzeri fiziki
ozelliklerde malzemeleri islemek amaciyla kullanilan asagidaki tiplerde (tek ya da ¢ok
bicakli) dairesel testereler:

1.1 Kesme sirasinda sabit bigak/bicaklara sahip, sabit bir yatakli veya destekli, is
parcasinin el ile veya sokiilebilir bir giic siiriiciisii ile beslendigi testere makineleri,

1.2 Kesme sirasinda sabit bicak/bigcaklara sahip, el ile isletilen ileri geri hareketli
testere arabasi veya sehpasi bulunan testere makineleri,
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1.3 Kesme sirasinda sabit bigak/bigaklara sahip, is parcasinin beslenmesi i¢in birlesik
bir mekanik tertibati olan, yiiklemesi ve/veya bosaltmasi el ile yapilan testere
makineleri,

1.4 Kesme sirasinda hareketli bicak/bicaklara sahip, bicagin hareketi mekanik olan,
yiiklemesi ve/veya bosaltmasi el ile yapilan testere makineleri,

2 Ahsap isleme icin, el ile beslemeli, planya tezgahlari,

3 Ahsap isleme i¢in, mekanik bir birlesik besleme tertibati olan, el ile yiikleme
ve/veya bosaltmali, tek taraftan yiizey isleyen kalinlik planya tezgahlari,

4 Ahsap ve benzeri fiziki 6zelliklere sahip malzemeleri veya et ve benzeri fiziki
Ozelliklere sahip malzemeleri islemek icin, el ile yliklemeli ve/veya bosaltmali,
asagidaki tiplerde serit testere tezgahlari:

4.1 Kesme sirasinda sabit bicak/bigaklara sahip, is pargasi i¢in sabit ya da ileri geri
hareket ettirilebilen bir yatak veya destegi olan testere tezgahlari,

4.2 {leri geri hareketli bir arabaya monte edilmis bicak/bigaklari olan testere tezgahlari,
5 Ahsap ve benzeri fiziki ozelliklere sahip malzemeleri islemek i¢in kullanilan,
yukaridaki 1’den 4’e kadar olan paragraflarda ve 7 numarali paragrafta atifta
bulunulan birlestirilmis makine tipleri.

6 Ahsap islemek i¢in ¢esitli takim tutucularina sahip, el ile beslemeli zivana tezgahlari,
7 Ahsap ve benzeri fiziki Ozelliklere sahip malzemeleri islemek icin, dikey milli
kalipg1 frezeleri,

8 Ahsap islemek i¢in taginabilir zincirli testereler.

b) 9 Metal malzemelerin soguk islenmesi igin kullanilan, el ile yiiklemeli ve/veya
bosaltmali, hareketli ¢calisma parcalarinin kursu 6 mm’den, hizi 30 mm/s’den yiiksek
olan, abkant presler de dahil olmak {izere, presler.

10 El ile yiiklemeli veya bosaltmali, enjeksiyon (piiskiirtmeli) veya sikistirmali
(preslemeli) plastik kaliplama tezgahlari.

11 El ile yiiklemeli veya bosaltmali, enjeksiyon (piiskiirtmeli) veya sikistirmali
(preslemeli) kaucuk kaliplama tezgahlari.

20 9 numaral1 paragrafta, 10 numarali paragrafta ve 11 numarali paragrafta belirtilen
makinelerde koruma amacli olarak kullanilmak iizere tasarimlanmis, giic tahrikli,
kilitlenebilir hareketli mahfazalar.

c) 12 Asagidaki tiplerdeki yeralti ¢aligmalarinda kullanilan makineler:
12.1 Lokomotif ve dekoviller,
12.2 Hidrolik giigle calisan tavan destekleri.

d) 13 El ile yiiklemeli, evsel atiklarin toplanmasi i¢in kullanilan, sikigtirma mekanizmali
¢cop kamyonlart.

e) 14 Sokiilebilir mekanik transmisyon/aktarma tertibatlar1 ve mahfazalari.
15 Sokiilebilir mekanik transmisyon/aktarma tertibatlarinin mahfazalari.

f) 16 Tasit bakim liftleri.
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17 Kisilerin veya kisilerin ve esyalarin kaldirilmasi i¢in kullanilan, ii¢ metreden daha
fazla bir diisey yiikseklikten diigme riski tagiyan tertibatlar.

g) 18 Tasinabilir kartusla-galistirilan tespit tezgahlari ve diger darbeli makineler

h) 19 Kisilerin varligin1 algilamak amaciyla tasarimlanmis koruyucu tertibatlar.
i) 21 Giivenlik islevlerini saglama amacli mantik tiniteleri.

J) 22 Devrilmeye kars1 koruyucu yapilar (ROPS).
23 Diisen nesnelere karsi koruyucu yapilar (FOPS).

2.6. Laboratuvar Hizmetleri i¢in Sartlar

Onaylanmis Kurulus aday1 tarafindan 2006/42/AT Makine Emniyeti Yonetmeligi kapsaminda
yapilan testlerin listesi ve var ise yiiklenici laboratuara yaptirilacak testler belirtilir.
Kendisinin ve yiiklenicinin yapacagi tiim testler icin laboratuvar techizatlarnin listesi ve
kalibrasyon bilgileri her bir test ile ortiisecek sekilde sunulur.

3. Gecici Madde 1: 2006/42/AT Makine Emniyeti YoOnetmeligi kapsaminda Avrupa
Komisyonu (NANDO) tarafindan halihazirda atanmis Onaylanmig Kuruluslarin denetimleri
sirasinda saha denetimleri belirlenirken, Kuruluslarin 2012 yil1 ikinci yarisindan itibaren (EA
TURKAK es degerlendirme (peer evaluation) denetimi dikkate almarak) bu Rehberin 2.5.
Maddesinde yer alan a-j grubuna gore gerceklestirilmis saha denetimleri de dikkate alinir ve
a-j grubunda yer alan makineler bazinda gerceklestirilen s6z konusu saha denetimleri denetim
programinda yer almayabilir. Bu durum denetim planlamasi yapilirken denetim ekibi
tarafindan degerlendirilir. Ancak Onaylanmis Kuruluslarinin NANDO’da atanmis olduklari
bu Rehberin 2.5. Maddesinde yer alan a-j grubuna gore 2012 yili sonrasi yapilan onaylanma
amacl akreditasyon denetimlerinde saha denetimi yapilmayan gruplar, yapilacak ilk
gozetim/akreditasyon yenileme denetimlerinde saha denetimlerinin kapsamina alinir.
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